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关于批准发布 铝加工厂建设标准 的通知

建标 号

国务院各有关部门 各省 自治区 直辖市 计划单列市建委

建设厅 计委 计经委

根据国家计委计标 号 计标 号和

建设部 国家计委 建标字第 号文的要求 由中国有色

金属工业总公司负责编制的 铝加工厂建设标准 业经有关部

门会审 现批准为全国统一标准予以发布 自 年 月 日

起施行

本建设标准的管理及解释工作 由中国有色金属工业总公司

负责

中 华 人 民 共 和 国 建 设 部

中华人民共和国国家计划委员会

年 月 日
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编 制 说 明

铝加工厂建设标准 是根据国家计委计标 号

关于制订工程项目建设标准的几点意见 计标 号

一九八八年工程项目建设标准制订计划 和建设部 国家计委

建标字第 号 关于工程项目建设标准编制工作暂行办

法 的要求 由中国有色金属工业总公司负责主编 具体由洛阳

有色金属加工设计研究院编制的

在编制过程中 编制组进行了广泛深入的调查研究 总结了

建国以来 特别是近十年来的建设经验 分析论证了国内外大量

资料 遵循艰苦奋斗 勤俭建国的方针 贯彻节约能源 环境保

护 节约土地和国家发展有色金属工业的政策 注重推动技术进

步和提高投资效益 多次征求各有关部门 单位及专家的意见

召开了预审会议 并进行了函审 最后会同各有关部门审查定

稿

本建设标准共分七章 总则 建设规模与项目构成 工艺与

装备 配套工程 建筑与建设用地 劳动组织与劳动生产率 主

要技术经济指标

本建设标准系初次编制 在施行过程中 请各单位注意总结

经验 积累资料 如发现需要修改和补充之处 请将意见和有关

资料寄中国有色金属工业总公司工程建设标准规范管理处 地

址 北京市复兴路 号 邮政编码 以便今后修订时

参考

中国有色金属工业总公司

年 月 日
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第一章 总 则

第一条 为加强铝加工厂工程项目决策和建设的科学管理

正确掌握建设标准 合理确定建设水平 推动技术进步 提高投

资效益 制定本建设标准

第二条 本建设标准是编制 评估和审批铝加工厂工程项目

可行性研究报告的重要依据 也是有关部门审查工程项目初步设

计和监督检查整个建设过程建设标准的尺度

第三条 本建设标准适用于新建大 中型铝加工厂工程项

目 改 扩建工程和利用外资 中外合资及中外合作经营的大

中型铝加工厂工程项目 可参照执行

第四条 铝加工厂的建设 必须符合国家的产业政策 遵循

艰苦奋斗 勤俭建国的方针 贯彻节约能源 环境保护 节约土

地和国家发展有色金属工业的政策 正确处理近期建设和远期建

设的关系

第五条 新建铝加工厂应根据市场或国防需要 铝加工行业

发展规划 合理确定建设规模及产品结构 扩大高质量产品产

量 并适当延伸深度加工产品

第六条 新建铝加工厂厂址应符合国家工业布局的要求 靠

近市场或原料基地 选择电网容量大 水量充足 交通运输方

便 有利于协作的地区

第七条 新建铝加工厂主体工程应采用成熟的先进技术和设

备 立足国内 并应消化吸收 提高和充分利用引进的技术和设

备 当需要引进国外的先进技术和关键设备时 应进行技术经济

论证后报上级批准

第八条 新建铝加工厂应降低金属材料消耗 提高成品率
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充分重视废料回收

第九条 铝加工厂改 扩建工程应充分利用已有的基础设施

和设备 不得任意扩大辅助生产配套设施的能力 也不得任意改

变原有的协作关系

第十条 铝加工厂的建设 除执行本建设标准外 尚应执行

国家现行的有关标准和定额 指标
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第二章 建设规模与项目构成

第十一条 铝加工厂宜按专业化生产原则建设 分别建设铝

板带厂 铝箔厂 铝管棒型材厂和建筑铝型材厂

第十二条 铝加工厂建设类型 应根据工厂类别按表 划分

铝 加 工 厂 建 设 类 型 表

工厂类别 大 型 中 型

综

合

性

铝

加

工

厂

年产量
以下

合金
纯铝 软合金

硬合金

纯铝 软合金

硬合金

产品

规格

板带材

箔材

管材

棒材

型材

板带材

箔材

管材

棒材

型材

铝

板

带

厂

年产量 以下

合金
纯铝 软合金

硬合金

纯铝 软合金

硬合金

状态 退火 淬火 退火 淬火

产品

规格
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继表

工厂类别 大 型 中 型

铅

箔

厂

年产量
以下

合金 纯铝 软合金 纯铝 软合金

产品
规格

铝

管

棒

型

材

厂

年产量 以下

合金 软合金 硬合金 软合金 硬合金

产品

规格

管材

棒材

型材

线材

管材

棒材

型材

建
筑
铝
型
材
厂

年产量
以下

合金 软合金 软合金

产品
规格

第十三条 铝加工厂建设项目由生产设施 辅助生产配套设

施和行政 生活福利设施构成

生产设施包括熔铸 板带 铝箔 管棒型材和建筑铝型材的

生产以及各种深度加工等设施

辅助生产配套设施包括供电 生产 生活与消防给排水 供

热 燃气或燃油供应 压缩空气与其他气体供应 通信与信号

运输 装卸与储存 原料 材料 半成品与成品化验或检验 工

具与模具制作 机械设备 电气设备 工业炉 计量器具与仪

表 运输工具 管道的修理 备件与消耗品供应 污染防治 综

合利用 节能 安全卫生以及消防等设施

行政 生活福利设施包括行政管理 厂内 外生活福利 住

宅 宿舍 文教卫生等设施
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以上建设项目内容 应根据铝加工厂建设类型和实际需要

分别设置 住房建设内容和投资 应符合国家住房改革的规定

第十四条 铝加工厂的坯料 备件 修理 运输和生活福利

设施等 应根据建设地区社会条件进行协作
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第三章 工艺与装备

第十五条 熔铸生产工艺与装备水平 应根据加工产品对铸

锭或铸轧卷的要求和生产规模确定 并应符合下列规定

一 容量 及以上的火焰熔化炉宜采用圆型或其他先进炉

型 配以换热器 燃烧系统宜采用自动控制 容量 以下的火

焰熔化炉可采用比例控制烧嘴 电阻熔化炉和静置炉宜设炉温自

动控制装置

二 锭重 及以上的铸造设备 可采用液压立式半连续铸

造机 以下的铸造设备 宜采用钢丝绳或丝杠传动的立式半

连续铸造机

三 带坯宽 及以上的铸轧机组应采用程序控制 带

坯宽 以下的铸轧机组宜采用程序控制

四 熔铸机组或铸轧机组宜采用有效的铝液精炼 除气 过

滤装置

第十六条 铝板带生产工艺与装备水平 应符合下列规定

一 大型铝板带厂可采用热轧供坯 其带卷单位卷重不应小

于 冷轧机轧制速度不应低于 带材厚度与板

形应具有参数优化的自动控制系统 生产过程应采用计算机控

制 热处理与精整宜采用自动化连续生产设备

二 中型铝板带厂宜采用铸轧供坯 其带卷单位卷重不应小

于 冷轧机轧制速度不应低于 带材厚度应具

有自动控制系统 生产过程宜采用程序控制或手动控制 热处理

应成卷处理 精整宜采用连续生产机列

第十七条 铝箔生产工艺与装备水平 应符合下列规定

一 大型铝箔厂应选用液压铝箔轧机 其带卷单位卷重不应
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小于 轧制速度不应低于 箔材厚度 张力

速度应具有参数优化的自动控制系统 粗 中轧机尚应有板形自

动控制系统 生产过程应采用计算机控制 热处理应成卷处理

精整及深度加工宜采用自动化 高速 连续生产设备

二 中型铝箔厂宜选用液压铝箔轧机 其带卷单位卷重不应

小于 轧制速度不应低于 箔材厚度应具有自

动控制系统 板形可采用自动控制或手动控制 生产过程可采用

程序控制或手动控制 热处理应成卷处理 精整及深度加工宜采

用连续生产机列

第十八条 铝管棒型材生产工艺与装备水平 应根据产品方

案确定 并应符合下列规定

一 及以上挤压机应一机多用 满足多品种要

求 从铸锭加热到制品收集应全部机械化 并应采用全自动控

制 挤压机的操作应全部机械化 宜采用程序控制

挤压机宜采用分组自动控制 制品可采用人工收集

二 二辊冷轧管机的操作宜全部机械化 并宜采用自动控

制 三辊冷轧管机的上料和制品收集 可采用人工操作

三 以上的拉伸机宜采用双链拉伸机 操作应全部机

械化 并应采用自动控制 及以下的拉伸机宜采用单链拉

伸机 操作可采用手动

四 卷盘直径 以上的圆盘拉伸机 操作应全部机械

化 并应采用自动控制 卷盘直径 及以下的圆盘拉伸

机 操作可采用手动

第十九条 建筑铝型材生产工艺与装备水平 应符合下列规

定

一 大型建筑铝型材厂宜选用 挤压机生产线 操

作应全部连续机械化 并应采用程序控制 氧化着色宜采用立吊

式作业 操作应全部机械化 生产过程应采用自动控制

二 中型建筑铝型材厂宜选用 挤压机生产线 操
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作宜全部连续机械化 可采用程序控制 氧化着色宜采用卧吊式

作业 操作宜机械化 生产过程可采用半自动控制
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第四章 配套工程

第二十条 铝加工厂的辅助生产配套设施 应与生产设施相

适应 保证工厂正常生产 其装备水平不宜高于主要生产设施

第二十一条 铝加工厂主要生产工艺设备和动力供应设备的

供电应为二级负荷 其余为三级负荷

第二十二条 铝加工厂的外部运输方式 应经过调查研究

通过对投资 生产经营成本等技术经济论证对比后确定

第二十三条 铝加工厂的给水水源 应根据建厂地区的具体

条件 经技术经济论证后确定采用地下水或地表水 当采用地下

水作给水水源时 备用井不得少于一口 有条件时 可利用城市

自来水作给水水源

大型综合性铝加工厂或大型铝板带厂自建水源时 应建两条

输水管线 其他各类铝加工厂可只建一条管线或设一个进口 但

应设事故水池

全厂生产用水的循环利用率不得低于

第二十四条 铝加工厂试验室宜集中设置 各类大型铝加工

厂可设生产工艺试验和新合金研究设施

第二十五条 各类大型铝加工厂的熔铸工具 挤压工具和模

具宜在本厂制作 各类中型铝加工厂的大型挤压工具应由外部协

作解决 各类铝加工厂的压延工具均应由外部协作解决 工厂只

设轧辊等重磨设施

第二十六条 铝加工厂的机械设备修理设施应以修理为主

并宜集中设置 除特大件 精密件由外部协作供给外 各类大型

铝加工厂机械备件自给率不宜超过 各类中型铝加工厂机

械备件自给率不宜超过 专用机修 工具加工设备利用率
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低于 时 其加工件应由外部协作解决

第二十七条 各类大型铝加工厂宜设电气设备大修设施 大

修修理率应符合下列规定

变压器

高压电机

低压交流 直流电机

第二十八条 铝加工厂拥有汽车 辆 标准台 及以上

且外部协作修理有困难者 可设汽车大修设施 汽车配件外购解

决 辆 标准台 以下者可配备三级保养设施

铁路机车的修理应由外部协作解决

第二十九条 铝板带厂 铝箔厂或综合性铝加工厂应回收乳

液及轧制油 轧制油再生宜由外部协作解决 不具备外部协作条

件时 可设置再生设施



中
国
建
筑
资
讯
网
  
  
WW
W.
SI
NO
AE
C.
CO
M

工程建设标准全文信息系统

工程建设标准全文信息系统

第五章 建筑与建设用地

第三十条 铝加工厂的工业与民用建筑 应贯彻有利生产

方便生活 经济合理 安全适用的原则 并应根据建设规模 建

筑物用途 建筑场地 施工力量与技术水平 以及当地建筑材料

供应等具体条件区别对待

第三十一条 新建铝加工厂行政管理设施 厂内 外生活福

利设施 住宅 宿舍 文教卫生配套项目等设施的建筑面积 应

按编制定员人数 执行国家或省 自治区 直辖市的现行标准

第三十二条 铝加工厂的厂房与构筑物一般情况下应采用钢

筋混凝土结构 行政 生活福利建筑物宜采用砖混结构

第三十三条 生产性质相同的厂房应合理合并建设 辅助生

产配套设施 行政和生活福利设施的建筑物 在满足安全 卫生

的条件下 宜合并建设或采用多层建筑

第三十四条 铝加工厂总平面布置应紧凑 有效利用土地

合理确定通道宽度和建筑物 构筑物间距 当满足安全要求且技

术经济合理时 应采用管线共架 共杆 共沟布置

第三十五条 铝加工厂建设用地指标 应按国家规定的 有

色金属工业工程项目建设用地指标 执行
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第六章 劳动组织与劳动生产率

第三十六条 大 中型铝加工厂应根据利于组织生产经营和

少而精的原则 设置管理机构

熔铸和一些生产不能中断的工序 设备或系统 应采取连续

工作制 其他生产设施 配套工程以及管理 服务人员 应根据

生产和工作量的需要 确定采取间断工作制或连续工作制

第三十七条 新建铝加工厂的管理人员应占企业全员数的

规模大的可按较高比例控制 规模小的应按较低比

例控制 服务人员不得超过企业全员数的 项目建设

地区社会协作条件好的取低值 反之 取高值

第三十八条 铝加工厂的年全员劳动生产率应符合表 的规

定

年全民劳动生产率 人 表

工 厂 类 别 大 型 中 型

综合性铝加工厂

铝板带厂

铝箔厂

铝管棒型材厂

建筑铝型材厂

注 表中指标 产量大 装备水平高者取高值 反之 取低值
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第七章 主要技术经济指标

第三十九条 新建铝加工厂的单位产品投资估算指标 建设

工期定额和单位产品综合电耗指标 应符合表 的规定

主 要 技 术 经 济 指 标 表

工厂类别 指 标 名 称 单 位 大 型 中 型

综合性

铝加工厂

单位产品投资估算指标

建设工期定额

单位产品综合电耗指标

万元

月

铝板带厂

单位产品投资估算指标

建设工期定额

单位产品综合电耗指标

万元

月

铝箔厂

单位产品投资估算指标

建设工期定额

单位产品综合电耗指标

万元

月

铝管棒

型材厂

单位产品投资估算指标

建设工期定额

单位产品综合电耗指标

万元

月

建筑铝

型材厂

单位产品投资估算指标

建设工期定额

单位产品综合电耗指标

万元

月

注 使用单位产品投资估算指标时 应按使用当年 当地与 年北京地区

的价格差进行调整 并合理预测建设期内工程造价的变化

建设工期定额是指正式破土动工 不包括施工准备 平整场地和地基处

理 到工程按设计要求全部建完 经无负荷联动试车合格全过程所需的

额定时间 表中工期定额按每人每天工作一班 每班 考虑 如为二班

或三班作业 建设工期应适当缩短

同类工厂中 规模大者单位产品投资估算指标和综合电耗指标取低值

建设工期定额取高值 规模小者单位产品投资估算指标和综合电耗指标

取高值 建设工期定额取低值
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第四十条 铝加工厂产品成品率 应符合表 的规定

产 品 成 品 率 表

工 厂 类 别 产品种类 大 型 中 型

铝
板
带
厂

熔铸车间

板带车间

扁锭

铸轧卷

板带

铝
箔
厂

铝箔车间 铝箔

铝
管
棒
型
材
厂

熔铸车间

管棒型车间

实心圆锭

空心圆锭

管棒型材

建
筑
铝
型
材
厂

熔铸车间

挤压车间

氧化着色车间

实心圆锭

挤压材

氧化着色材
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