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前 言

    本标准中5.2.1,5.2.2,5.3.1,5.3.2,5.3.3,5.3.4,5.4,5.6.1为强制性的，其余为推荐性的。
    本标准是对CJ 50-1999《家用液化石油气调压器)(1999年标准经清理、整顿后对原ZBP 45001-

1990《家用液化石抽气调压器》予以确认，标准名称与内容不变，新的标准代号为CJ 50-1999)的首次

修订，主要对关闭压力、出口压力进行了修订。

    本标准的附录A、附录B是提示的附录。

    本标准由建设部标准定额研究所提出。
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代替 C1 50-1999

范 围

    本标准规定了家用瓶装液化石油气调压器(以下简称调压器)的分类及型号编制、技术要求、试验方

法、检验规则、标志、包装等内容。

    本标准适用于进口压力为0. 03 MPa--1. 56 MPa、出口压力为2. 80 kPa士0. 50 kPa,额定流量小于

或等于2 m'/h、使用环境温度为一20'C -45 C的液化石油气调压器。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 196-1981 普通螺纹 基本尺寸(直径 1̂-600 mm)

    GB/T 197-1981 普通螺纹 公差与配合(直径 1̂-355 mm)

    GB/T 1239.2-1989 冷卷圆柱螺旋压缩弹簧技术条件
    GB/T 1804-1992 一般公差 线形尺寸的未注公差
    GB/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 2829-1987 周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程稳定性的检查)

    GB/T 3934-1983 普通螺纹量规

    GB/T 4423-1992 铜及铜合金拉制棒

    GB/T 13808-1992铜及铜合金挤制棒

    GB/T 13611-1992 城市燃气分类
    GB/T 13818-1992 压铸锌合金

    GB/T 15115- 1994 压铸铝合金

定义

3.1关闭压力 lock up pressure Pb
    关闭调压器出口阀门，当流量等于零时，调压器出口所达到的稳定压力值。

3.2 压力回差 difference of pressure AP,
    在进口压力范围内，固定进口压力为某一值时，出口阀门开度由小升到大再由大降到小的过程中测

得同一流量下所对应的两个出口压力值之差。

3.3 额定流量 nominal flow q,,
    标准状态下(273 K,101.325 kPa)，调压器在最小进口压力和最小出口压力下通过的试验气折算为

20 Y基准气的规定体积流量。

中华人民共和国建设部2001一07-18批准 2001一12一01实施

                                                                                                                                                              1



CJ 50一 2001

4 调压静特性曲线 static characteristic curve

  当固定进口压力为某一值时，调压器出口压力与流量变化的关系曲线。

5 进口压力 inlet pressure P,
  调压器进口处的压力值。

6 出口压力 outlet pressure尸。
  调压器出口处的压力值。

7 最大进口压力 maximum inlet pressure P-
  在规定的进口压力范围内，调压器的最高进口压力值。

8 最小进口压力 minimum inlet pressure P-o
  在规定的进口压力范围内，调压器的最低进口压力值。

9 最大出口压力 maximum outlet pressure Pzm,.
  在规定的出口压力范围内，调压器的最高出口压力值。

10最小出口压力 minimum outlet pressure P,,
  在规定的出口压力范围内，调压器的最低出口压力值。

11设定状态 setting condition
  调压器出厂时所调定的压力流量状态。

12 多功能调压器 multifuction regulators
  除具备基本的调压功能外，还具有过流保护、定时控制、压力显示等功能调压器。

分类及型号编制

1 调压器可根据其额定流量、功能、安装方位进行分类。

1.1 按额定流量分为0.3,0.6,1.2,2.0 m'/h四种规格。

1.2 按功能可分为单功能与多功能。

1.3 按安装方位可分为水平与竖直安装。

2 型号

2.， 型号编制 :

月
﹃

月
﹃

月
﹃

月
﹃

月
﹃

月
﹃

月
口

          !代号}安装方位} 功能
4.2.2 调压器代号用汉语拼音字母JYT表示。

4.2.3 根据调压器的安装方位，分别用下列字母表示:

额定流量 }改进型号

    z— 竖直安装;水平安装不标注。

4.2.4 根据调压器的功能，多功能调压器分别用下列字母表示:

    D— 多功能.单功能调压器不标注。

4.2.5 根据调压器的额定流量，用数字代表。

4.2.6 型 号编制 示例 :

JYT } z 一 D 卜 一0.

改进型号

额定流量(m'/h)

多功能

安装方位(竖直)
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5 技术要求

5.1 基本设计参数

    基本设计参数见表1,

表 1 基本设计参数

名 称

基 本 设 计 参 数

JYT(Z)(D)一0.3 JYT (Z) (D)一0.6 JYT(Z) (D)一1.2 JYT(Z)(D)一2.0

额定流量qv..,m'/h 0.3 0.6 1.2 2.0

进口压力P, .MPa 0.03- 1.56

出口压力尸�kPa 2.80士0.50

5.2 性能

5.2.1 气密性

5.2.1.1 调压器进口侧:在1. 56 MPa的试验压力下不应泄漏。

5.2.1.2 调压器出口侧:不带内部安全阀的调压器在14. 0 kPa的试验压力下不应泄漏。

5.2.2 关闭压力

    调压器的关闭压力应小于或等于3.50 kPa,

5.2.3 出口压力

    调压器流量在额定流量的10%-100%范围内时，出口压力应为2. 80 kPa士。.50 kPa,

5.2.4 压力 回差

    调压器的压力回差应小于或等于60 Pa.

5.2.5 调压静特性曲线

    应作出进口压力分划为。.03,0.07,0.35,1.00,1.56 MPa的调压静特性曲线，调压静特性曲线应

在如图1所示的阴影区域内。

P, (kPa)

350‘_ _ __ 关闭压力上限值

最大出口压力

最小出口压力

10% q,..

10%翻定流t

100% q_

100%.定流t

(.'/ h)

图 1 调压静特性曲线
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5.3 强度

5.3.1 调压器膜片在0. 35 MPa的气压下不应拉出、破裂。

5-3.2 调压器下壳体在2. 0 MPa的水压下不应泄漏或变形。

5.3. 3 调压器手轮在49N"m的旋转扭矩下应无变形、断裂或其他影响手轮使用的损坏。

5.3.4 调压器从1 m高度自由落体至水泥地面，应无影响性能的损坏且仍能满足5.2.1,5.2.2,5.2.3
要 求。

5.4 耐用性

    调压器经连续启闭3万次后，仍能满足5.2.1,5.2.3要求;关闭压力应小于或等于3. 70 kPa o

5-5 耐低温性

    调压器在一25,C低温下保持 1h，进 口压力为。. 03, 0.15 MPa时，关闭压力应小于或等于

4. 20 kPa，在流量为额定流量的10%-100%范围内的出口压力应在2. 30 kPa-3. 80 kPa之间。

5.6 结构

5.61 调压器结构应确保使用安全可靠，应采取可靠措施防止改变调压器的设定状态。

5.6.2 调压器进口侧应设过滤网。

5.6.3 调压器上壳体应设呼吸孔，其位置应在出口侧方向。

5.6.4 调压器手轮螺纹应为M22 X 1. 5左，精度等级不应低于6g，且应符合GB/T 196,GB/T 197的

规定。手轮外径应大于或等于50 mm、手轮宽度应大于或等于9 mm,

5.65 采用软管直接插接的调压器出口接头尺寸应符合图2的规定，未注公差应符合GB/T 1804的

规定(公差等级采取m级)。

                                    图2 调压器出口接头

5.了 外观要求

5.7.1 调压器壳体外观不应有裂纹、夹杂物、凹凸等缺陷。

5.7.2 外表面涂料应均匀、色泽一致，无起皮、龟裂、气泡等缺陷。

5.8 材料

5.8.1 调压器的零部件应采用耐液化石油气的材料制造，并应符合有关标准的规定。

5.8.2 金属零部件

5.8.2.1 壳体材料应采用YI, 102压铸铝合金、YX 040压铸锌合金，其化学成分及机械性能应符合

GB/T 15115,GB/T 13818的规定。

5.8-2.2 调节弹簧材料化学成分与机械性能应符合GB/T 1239.2的规定。

5.8-2.3 铜制零部件应采用符合GB/T 4423-1992,GB/T 13808-1992规定的HPb59-1铅黄铜棒。标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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5.8-2.4 若采用其他材料制造时，其机械性能与耐腐蚀性不应低于上述材料的性能指标。

5.8.3 非金属零部件

5.8.3.1膜片、密封圈及其他橡胶件，应采用耐液化石油气的材料。橡胶件在20℃士5℃的正戊烷液体

中浸泡72 h，取出5 min内重复变化率与体积变化率均不应超过20%，在取出24 h后重量变化率与体

积变化率均不应超过 10写。

5.8-3.2 橡胶膜片应无气泡、缺胶、脱层等缺陷，表面应平滑。

5.8-3.3 与液化石油气相接触的塑料件应采用耐液化石油气的材料。

5.9 表面处理

    一般金属零部件应采取电镀、喷漆等适当的防腐蚀表面处理。

5.10 多功能调压器

    多功能调压器除应满足本标准规定的技术要求外，其他特殊性能还应符合有关标准的规定及产品

说明书要求 。

6 试验方法

6，1 实验室条件

6.1.1 室温为20℃土15'C，在每次试验过程中室温波动应小于士5'C ,

6.1.2 大气压力:86 kPa-106 kPaa
6.2 试验介质

    采用空气或氮气，气源压力应大于1. 56 MPa o

6.3 试验用仪表

6.3.1 试验用仪器仪表参见表20

                                  表2 检验用仪器仪表

检测项 目 仪表名称 规格 精度要求

室 温 玻瑞温度计 0-50'C 0. 5'C

介质温度 玻璃温度计 0̂ .50C 0.SC

大气压力 动、定棺式水银气压计或盒式气压计 86-107 kPa 10 Pa

进口压力 压力表 0̂ "2.5 MPa 0.4级

出口压力 单管水柱或 U型管压力计 0̂ .1 000 mm 1 mm(10 Pa)

时间 机械秒表或电子表 0.15

尺寸 游标卡尺 0-150 mm 0. 02 mm

娜纹 螺纹环规 M22X1.5左 6g

流里 转子流i$计 0̂ .2.5 m'/h 1.5级

手轮扭矩 扭矩板手 0 100 Nm 5%

橡胶件浸泡 浸泡装置

耐用性 耐用试验装置

耐低温性 低沮箱

膜片耐液化石油气性能 精密天平 0-100 g 1 mg

下壳体强度 试压泵

注:除上述仪器仪表夕卜，也可采用同等或同等以上精度的仪器仪表
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6.3.2 试验用仪器仪表应按规定定期检定(应有合格证书)，并按修正值修正。

6.4 外观、几何尺寸及结构检查

    外观、几何尺寸及结构采用目测或相应检具检查。

6.5 性能试验

6.5.1 气密性试验

6.5.1.1 进口侧

    从调压器进口充人压力为1. 56 MPa的试验介质，然后关闭出口阀门，并将被测调压器涂皂沫或浸

人水中1 min，目测是否有泄漏。(或采用检漏仪等同等精度的方法检测)

6.5.1.2 出口侧

    从调压器出口充入14. 0 kPa的试验介质，浸人水中1 min，目测是否有泄漏。(或采用检漏仪等同等

精度的方法检测)

6.5.2 关闭压力试验

    在1. 56 MPa的进口压力下，出口阀门由开启状态在15s内缓慢关闭，当输出流量等于零时.1 min

后测出调压器的稳定出口压力。

6.5.3 出 口压力试验

    在 1. 56 MPa的进口压力下，流量为。1 qv，二时，测出调压器的最大出口压力;在0. 03 MPa的进口

压力下，流量为qv.。时，测出调压器的最小出口压力。

    注:家用液化石油气调压器额定流量qv..按GB/T 13611规定的20Y基准气进行折算.

    折算公式如下:

qv.,一:犀v,2 .........·.....。·。··。。·⋯(1)

式中:qv,,— 标准状态下，调压器通过的试验介质折算为20Y基准气的体积流量，m'/h;

      qv,2— 试验状态下，调压器通过的试验介质的体积流量，M3 A;
        6— 流量折算系数，试验介质为空气时E=0. 7;试验介质为氮气时}=0. 69;

        T— 试验介质温度，K,

6.5.4 压力回差试验

    将调压器进口压力控制在0. 35 MPa，改变流量(其变化点不少于七个)，使流量由零升至额定流量

值，再由额定流量值降至零，往返各两次，分别测出相应出口压力值，计算同一流量的出口压力差值并取

其两次差值算术平均值为压力回差值。再将进口压力分别控制在。07 MPa与1. 00 MPa，重复以上过

程测出压力回差。取压力回差值中的最大值作为调压器的压力回差值。

    注:被测调压器与流量计之间应采用管径妻声12X2的导管连接，其长度为 1 m

6.5.5 调压静特性曲线试验

    调压静特性曲线试验应检测五条曲线，其进口压力分别为:0.03,0. 07,0. 35,1.00,1.56 MPa。控制

进口压力保持恒定，改变调压器的流量使其由。变化到qv..(其变化点不少于七个)，测出调压器出口压

力随流量变化的关系曲线(p2-qv关系曲线)。调压静特性试验装置系统见图3.

压力表 压力表
沮度计

气百
被洲调压器

图 3 调压 特性试 验装置系统标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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6.6 强度试验

6.6.1 膜片强度试验

    将不带弹簧的调压器从出口侧充气加压至。.35 MPa，持续2 min检查膜片是否有拉出、破裂。

66.2 下壳体强度试验

    将调压器下壳体全部密封后，充水加压至2. 0 MPa，持续3 min检查是否有泄漏或其他异常。

6.6.3 手轮扭矩试验

    将手轮与专用试验装置连接，旋紧扭矩板手使手轮承受的扭矩达到49N"m，持续3 min检查手轮

是否变形、断裂或产生其他影响手轮使用的损坏。

664 坠落试验

    将调压器从1 m高处以任意方向自由坠落到水泥地面上，按6.5.1检测气密性、按6.5.2检测关闭

压力、按 6. 5. 3检测出口压力。

6.7 耐用试验

    将调压器进口压力控制在0. 35 MPa，流量为额定流量的五分之一以上，以10次/min- 30次/min

速率连续启闭出口阀门3万次后，按6.5.1检测气密性、按6.5.2检测关闭压力、按6.5.3检测出口压力。

6.8 耐低温试验

    将调压器置人耐低温试验装置中在一25℃下保持 1 ho

    a)在。.15 MPa的进口压力下，按6.5.2检测关闭压力。

    b)在0. 15 MPa的进口压力下，流量为0. 1 qv.。时，测出调压器的出口压力;

      在。.03 MPa的进口压力下，流量为qv.二时，测出调压器的出口压力。

69 手轮螺纹检查

    手轮螺纹采用符合GB/T 3934的量规检查。

6.10 橡胶件耐液化石油气性能试验

    a)分别在膜片、密封圈及其他橡胶件上选取同体积试样两块(膜片选取长、宽各为10 mm试样两

块)，用正戊烷浸湿的滤纸，擦净试件表面的污物，在空气中晾干，分别称出在空气中的重量W，和完全

浸人蒸馏水中的重量W,，准确至1 mg。在蒸馏水中称重时，应注意排除试样表面上的气泡(在使用一根

细丝线吊挂称重时，要扣除其重量)。

    b)将试样浸泡在正戊烷液体中，试样之间和试样与容器壁之间均不得互相接触，容器应密封。将容

器置于20C士5C的温度下72 ha

    C将试样从容器中取出，用滤纸擦干试样表面液体，5 min内用天平分别称出在空气中的重量W,

和完全浸人蒸馏水中的重量W、。

    d)把该试样吊在无尘的空气中24 h.再称出其在空气中的重量W,和完全浸人蒸馏水中的重量Ws-

    e)根据公式((2),(3)分别计算出试样浸泡72 h后重量变化率△W和体积变化率AV两个试样取平

均值;根据公式(4),(5)分别计算出试样浸泡72 h后放置24 h重量变化率△W，和体积变化率△V,，两

个试样 取平均值。

W。一 W,

    W
X too (2 )

--lJ100
W:一 W‘

W 一 W,
(3)

W:一 WI
    W

X 100 ................·⋯ ⋯ (4)

100
WS一 W6

W 一 W,
.............................. (5)

△

下

图

VI

 
 
 
 
 
 
 
 

△

囚

式中:AW— 试样浸泡72 h后重量变化率;

    awl— 试样浸泡72 h后放置24 h重量变化率;

      W— 浸泡前试样在空气中的重量;
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      Wa— 试样浸泡72 h后在空气中的重量;

      W,— 试样浸泡72 h后放置24 h在空气中的重量;

      Ws— 试样浸泡72 h后放置24 h在蒸馏水中的重量;

      AV— 试样浸泡72 h后体积变化率;

      AV,— 试样浸泡72 h后放置24 h体积变化率;

      W:— 浸泡前试样在蒸馏水中的重量;

      W,— 试样浸泡72 h后在蒸馏水中的重量。

了 检验规则

了.1 产品最终检验(出厂检验)

了.1.1 检验项目

    产品最终检验(出厂检验)的检验项目、不合格分类见表3e

7.1.2 抽样方案

    逐批检验按GB/T 2828一次抽样方案进行，一般检验水平I级，采用单独正常抽样方式。A类不合

格AQL值取。.4,B类不合格AQL值取1.0.

    周期检验按GB/T 2829一次抽样方案进行，判别水平m级，采用单独抽样方式，周期检验时间为1

日~1月。A类不合格RQL值取30,B类不合格RQL值取50,

7.1.3 检验后的处置

    逐批检验后的处置按照GB/T 2828中4.12的规定执行。

    周期检验后的处置按照GB/T 2829中4.12的规定执行。

7.2 M式检验

7.2.1 检验项目

    调压器型式检验项目、不合格分类见表3,

                                表3 调压器检验项目及分类

序号 项 目 技术要求
产品最终检验项目 型式检验

  项 目

不合格

分类逐批检验 周期检验

1

性 能

气密性

进口侧
5. 2. 1 丫 训 A

出 口侧

关闭压力 5.2.2 丫 甲 A2

出口压力 5.2.3 丫 丫 B3

压力回差 5.2.4 了 了 B4

调压静特性曲线试验 5.2.5 侧 丫 B5

6

强度

膜片强度 5. 3. 1 丫 侧 A

下壳 体强度 5. 3. 2 丫 州 A7

手轮扭矩 5.3.3 侧 丫 B8

坠落

坠落后气密性

5. 3. 4 甲 侧 B9 坠落后关闭压力

坠落后出口压力

10 耐用性

启闭3万次后气密性

5. 4 丫 B启闭3万次后关闭压力

启闭3万次后出口压力
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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表 3(完)

序号 项 目 技术要求
产品最终检脸项 目 型式检验

  项 目

不合格

分类逐批检 验 周期检验

11
耐低

温性

低温关闭压力
5. 5 J B

低温出口压力

12

结 构

防止设定状态改变措施 5. 6. 1 丫 丫 B

进 口过滤网 5. 6.2 J J B13

呼吸孔 5. 6. 3 甲 J B14

15 手轮螺纹 5. 6. 4 J J B

16 主要结构尺寸 :.:.: 侧 J B

17 外观 5. 7 J J B

18
橡胶件耐液化石

    油气性能

膜片

5.8.3.1 J B密封圈

其他橡胶件

19 表 面处 理 5. 9 丫 J B

20 多功能调压器其他功能 5.10 甲 甲 B

21 标志 和包装 8 丫 丫 B

7.2.2 具有下列情况之一者，应进行型式检验。

    a)新产品试制定型鉴定;

    b)产品转厂生产试制定型鉴定;

    c)产品停产半年以上，恢复生产时;

    d>当结构、材料或工艺有重大改变时;

    e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f)质量监督检验机构提出要求时;

    9)连续生产时每半年进行一次;

    h)连续生产10万只后。

7.2-3 抽样方法

    型式检验从出厂检验合格的样品中随机抽样.每次四台。

标志、包装、运翰和贮存

  标志

调压器应在明显位置设铭牌标志，其内容包括以下各项:

a)调压器型号;

b)制造厂名称和商标;

c)生产许可证号码。

  使用说明书

每只调压器应有使用说明书，其内容包括以下各项:

a)外形尺寸;

b)基本技术参数 ;
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    c)使用和安装方法;

    d)安全注意事项。

8.3 包装

8-3.1 调压器应单件包装，在包装盒内应附有出厂合格证和使用说明书，包装盒上应标明生产许可证

号码、执行标准、商标、制造厂名称和厂址联系事项。

8.3.2 包装箱应标明产品名称、型号、数量、重量、出厂日期。应有“小L:轻放、防潮、防震’，等字样。

8.4 运输

    运输过程中应防止剧烈震动、挤压、雨淋及化学物品浸蚀

8"5 贮存

    储存仓库应干燥通风，周围无腐蚀性气体。

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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            附 录 A

          (提示的附录)

调压器进 口接头密封圈 、进口接头圈

A1 调压器 进口接头密封脚

注:未注公差应符合 GB/T 1804的规定(公差等级采取m级)

                              图A1 调压器进口接头密封圈

A2 调压器进口接头

注:未注公差应符合GB/T 1804的规定(公差等级采取m级)

                                图A2 调压器进口接头
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        附 录 B

      (提示的附录)

调压 器耐低沮试验装t 圈

图Bl 调压器耐低温试验装置
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