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前 言

    本标准是根据英国标准BS 476 part 6K建筑材料及构件的燃烧试验方法 第6部分:产品火传播试

验方法》(1989版)制定的。

    本标准包括阻燃处理后木材燃烧性能试验方法和阻燃性能合格条件。其内容与BS 476 part 6标准

非等效。

    本标准的附录A是标准的附录。

    本标准由中国木材标准化技术委员会提出并归口。

    本标准起草单位:中国林业科学研究院木材工业研究所、东北林业大学、江宁分析仪器厂。

    本标准主要起草人:刘燕吉、骆介禹、吴荷英、高超英、邵铁良、王富海、高可城。
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阻燃木材燃烧性能试验

火 传 播 试 验 方 法 GB/T 17658一1999

Test of burning behaviour for flame retardant treated wood-

            Method of test for fire propagation

， 范围

本标准规定了阻燃处理后的木材燃烧性能试验方法及阻燃性能合格条件。

本标准适用于在规定的嫩烧条件下，经浸演阻燃处理后木材燃烧性能的检测。

2 试验设备

2.1 燃烧装置(见图1.图2)

2.1.1 燃烧室:燃烧室内部尺寸为 190 mm X 190 mm X 90 mm。室壁有 1 cm厚的硅酸钙板(见附录

A)做衬里。嫩烧室前方有一个96 m试X25 mm的空气人口和一个50 mm X SO mm的云母观察窗 试样

底座固定在燃烧室的后面。室内有燃气灯管和4个电热管加热元件。顶部有一个烟囱和 一个可移动的

帽。

2.1.2 试样座:由宽22 mm,厚 12. 5 mm的硅酸钙板(见附录A)做成的方框形试样座，外缘尺寸:

265 mm X 265 mm，内缘尺寸:225 mm X225 mm。四角上各有一个直径8 mm的圆孔。

    燃烧室后面四角上各有一个伸向水平方向的不锈钢棒，直径8 mm。插人试样座四角的圆孔中，不

锈钢棒前端各有四个直径4mm的圆孔，可用弹簧和金属销子将试样座、标定板或试样、不燃烧背衬、硅

酸钙背板(见附录A)固定在燃烧室的后面。硅酸钙背板尺寸:265 mm X 265 mm X 20 mm，四角有直径

为8 mm的圆孔。

    试样座与燃烧室后壁之间有石棉布做密封垫。

2.1.3 烟囱和帽:烟囱长190 mm，由1 mm厚、内径38 mm的低碳钢钢管做成。可拆卸的钢帽高

152 mm，由1 mm厚、内径76 mm的低碳钢钢管做成。

2.1.4 燃气灯:嫩气灯由一个水平钢管构成。壁厚1. 5mm，两端封闭，口径9 mm。灯管水平方向有14

个小孔，孔径1. 5 mm，中心间隔12.5 mm。灯管壁距燃烧室底15 mm，距试样25 mm,燃气喷嘴为一个

气焊用的焊枪，各有一个燃气调节阀和空气调节阀。

2.1.5 加热元件:4个加热元件分成两组，水平方向固定在燃烧室上方。每组两个加热元件，相距

6 mm，两组之间相距25 mm。每支加热元件长300 mm，外径20 mm，功率500 W。加热元件及设备框

架应有接地装置。

2.1.6 热电偶:镍铬/镶铝热电偶两支，安装部位见图3,

2-2 显示装置(见图4)

2.2.1燃气流量计:盘程:0̂-1. 6 L/min，精确到0. 08 L/min,

2.2.2 空气流量计:量程:1-8 L/min,精确到。.1 L/mine

2.2.3 空气稳压计:量程:0--0.25 MPa,精确到0.01 MPa,
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2.2.4

;，
  电压表:量程:0̂-25 kW,精确到。.1 kW,

辅助设备

2.3.5

调压变压器:0 250 v

空气压缩机:能输出0. 4 MPa压缩空气。

燃气点燃器

玻璃干燥器。

烘箱:在鼓风状况下，保持温度40℃士1℃和100℃士10C 24 h,
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3 试验试样及标定板

3门 试验试样

    阻燃处理后的木材。

3.1.1 试样尺寸:225 mm X 225 mm X 12. 5 mm，其中225 mm X 225 mm面上的一个边与板材纵向平

行

I1.2 试样数目:3个。

3.2 标定板

    硅酸钙板(见附录A),

3.2门 标定板尺寸:225 mmX225 mmX12. 5 mm,

3.2. 2 标定板数目:8̂ 10块。

I3 状态调节

13.1 试样在40℃士1̀C供箱中烘至恒重，两次称重差小于。1g;放置在干燥器中12h备用。

3.12标定板在100,C士1 0C烘箱中烘至恒重，两次称重差小于。. 1 g;放置在干燥器中12h以上备用。

3.3.3 标定试骏后从燃烧装置中取出标定板，放置在干燥器中12h后可再使用。但如果破裂或密度小

于1 000 kg/m'时则不能再用。

4 试验操作

4. 1 设备安装:试验设备应水平放置于无强制通风的室内，避免阳光直晒。

4.2 供气:要求所供燃气输出热量为527.5 W士low。若采用我国瓶装液化石油气为0气，其平均热

值为98.39 MJ/m'，则燃气流速应为。.32 L/min,

    维持。32 L/min的液化石油气充分燃烧必须补充流速为1. 4 L/min的空气。

4.3 标定

4. 3门 标定程序

411.1 试验开始前，确保设备与环境温度一致.

4.3.1.2 检查热电偶接头是否处于正确位置。

4.3.13 试验开始时，从千燥器内取出标定板，立即置于试样座中，放好不嫌性背衬及硅酸钙背板(见

3，2)0

4.3.1.4 接通热电偶电源，记录最初温度值Qo

4.3.1.5 点燃燃气灯，2min45s后，接通加热电热管，使输出功率为1 800 W,5 min后调节变压器，使

输出功率为1 500W。

4.3.1.6 按下列要求记录热电偶温度Q。。

    燃气灯被引燃后半分钟记录一次，直至3 min;然后每隔1 min记录一次，直至10 min;然后每隔

2 min记录一次，直至20 min,

4. 3.2 标定值C按式(1)计算:
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标定值;

时间，min;

热电偶实际温度升高值，亡。

Q 二Q‘一Q。 ····················。········.···.···。··。⋯⋯ (2)

燃气灯被引燃后在3,5,10,20 min时温度升高值Q。允许范围列于表1.

                              表 1 温度升高值(Q)允许范围

引佛后计时名

        刀1in

温度升高值范围

        ℃

3 22- 28

5 36̂ -48

10 82̂ -96

20 143--163

    连续标定时，两次标定值C之差不超过1. 0.

4.3.3 标定周期和标定次数:为保证试验的重复性及可比性，本试验方.法采用硅酸钙板(见附录A)做
标定板，定期对设备进行标定。连续试验时，每测12个试样标定一次，停止试验一周以上时，开始试验前

进行标定。

    每次标定，至少进行两次标定试验。两次标定值C之差小于10.

4.4 燃烧试验

4.4， 取得可重复性标定值后(见4.3.3)，将设备冷却至室温，从干燥器中取出试样置于试样座中。按

4.3.1进行试验和记录。

    Q二为实际温度升高值，即记录温度(Q。)减去最初温度(Q。)。

                                            Q.=Q、一Q.·········································一 (3)

4.4.2 每烧一个试样，用刷子清理一次烟囱及帽内壁所积烟尘。清理时设备处于室温，用洁净的纸盖住

燃气灯，以免烟尘将孔眼堵塞。

4.4.3 如试验过程中出现下列情况应立即停止试验并迅速清理破碎试样。

    a)试样开裂并塌陷，可能将燃气灯孔眼堵塞;

    b)试样开裂并塌陷，可能造成空气人口堵塞。

5 试验记录及计算

5， 试验记录

    见表 2和表 3。

表2 最初温度Q.及实测温度Qb记录表

材 料
时 间.min

0.5 1 1. 5 2 2.5 3 3.5 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18 20

标定板 1

试样板 2

试样1

试样 2

试样 3

Q.
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表 3 Q。和从 数据表(Qb-Q.)

材 料
时 间，min

0. 5 1一FT-51一 2.5一1 3一13.54一1 5一}6 7 叫}9 10 12一!1416一}18一}20
标定板

  Q引

Q<z }一}一 一} }一 }一}一
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Q.l

Q., }一}一
Q.3 习
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  火传播指数按式(4)计算:
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S— 被测产品的火传播指数，取三个试样火传播指数的平均值;

  t— 时间，min;

Q— 标定过程中记录温度减去最初温度，℃;

Q.— 燃烧试验中记录温度减去最初温度，℃。

  燃烧失重率按式(5)计算:

                                      _ W。一 W
                                      D = 二头书拼二 X 100
                                      一 Wl

·····.⋯⋯‘.····一，··。··⋯(5)

Wo-

W,

被测产品的燃烧失重率(取三个试样燃烧失重率的平均值)，%o

试验前试样在40℃士1 0C温度下恒重值，9;

试验后试样冷至室温时重量，9。
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6 阻燃木材烟烧性能的判定

火传播指数S<l. 00,燃烧失重率D<40- 0 0 o，试验结束，试样从燃烧装置中取出时无明火即判定

为阻燃性能合格。如其中一个指标未达到即判定为不合格。

7 试验报告

见表 4,

表 4 试验报告

几矿巡~C值平均 S值
嫉挠失重率

    %

试脸结束，试样从嫩烧装I器

    中取出时有无明火

{际定板

试样 A 一} 一}
试样 B

试样 C 一} 一}
火传播指数

(平均 S值)

平均oft失重率，%一}
姗烧性能 }一 }一

试验地点 :

试验时间

试 验 人
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云毋 观察窗
飞密封垫

空气人口处一;

用于支持设备的
片状金月框架

图 1 燃烧装置示意图1

密封垫

样品座

水乎始旋灯管子

固定铆钉

图 2 燃烧装置示意图2
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图 3 热电偶安装示意图

电压表 娜气流t计

xsz数字显示仪

调压器抽出擂鹰 空气流t什

保晚丝 姗气输出管

电.擂 魔

流t调节阀

电热份抽座 空气抽压计 门压翩

图4 显示装置示意图
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      附 录 A

    (标准的附录)

硅酸钙板主要技术指标

表 A1

项 目 单 位 指 标 备 注

密度 kg/m' > 1 000 烘干密度

耐温度 ℃ >700

常态含水率 % <5

抗折强度 MPa >9.2

燎钉握持力 N/-- )80

布氏硬度 HB >2. 0

热导率 WA. ·K) <0. 17

受热线收缩 写 簇1.0 600"C,3 h
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