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浆砌片石勾缝工艺控制的探讨 

梁要武 
(中铁十五局秦沈客运专线工程指挥部 ) 

摘 要 针对现行施工的铁路路基防护工程表面不美观，通过加强施工工艺控制、改变、创 

新传统勾缝工艺，达到改变浆砌片石面貌，满足浆砌防护工程的外部观感。 
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1 前言 

目前铁路路基防护工程仍有一些沿用传统的浆 

砌片石及勾缝工艺，随着进入 21世纪，人们对工 

程外观的美提出了更高的要求 ，在不提高施工费用 

的前提下 ，通过创新勾缝施工工艺，加强施工过程 

中的控制 ，使我们施工的路基防护工程能够成为一 

件精品，给人以赏心悦 目的感觉。 

2 传统勾缝 工艺的缺点 

传统的勾缝工艺是用普通的铁抹子把片石之间 

的缝填上，然后用 8钢筋或刀子把两侧多余的不 

圆顺或不直的刮掉 ，留下 30—50 mill宽的砂浆带 ， 

形成绕片石周围不规则 的圈带，这样有以下缺点。 

(1)砂浆带宽度不均匀 ；(2)砂浆带一般比片石高 

出 3—4 mill，形成凸缝 ，砂浆带暴露在片石表面常 

年受风化、冻融的作用，容易脱落，不完全统计 ， 

在京沈高速公路两侧 浆砌片石勾缝在一年 内就有 

10％ 的砂浆脱落 ；(3)用传统粉墙的铁抹子不易 

施工 ，易造成空鼓；(4)由于勾缝宽窄不一，不规 

则，表面观感较差。此勾缝工艺在铁路工程中已极 

少采用，高速公路路基浆砌防护仍较多采用。 

3 新型施工工艺及传统工艺分析比较 

新型施工工艺是把勾缝用砂浆隐藏在片石中， 

同时通过较细腻的工艺操作从而达到勾缝用砂浆带 

宽窄一致，大面平整，美观大方的凹缝。 

3．1 施工工艺 (一 ) 

(1)采用专 门制作的勾缝工具形状如图 1所 

示。 

(2)砌筑时 ，片石需进行粗 加工 ，去掉极不 规 

则的针状突起，砌缝宽度 以 20—30 mill为宜，预 

留砌缝深度 30 mill，若深度不满足时，在勾缝前需 

凿除，深度不得小于 20 mill，凿除后需用水湿润、 

冲洗掉表面浮碴。 

I—I剖面 

圈 1 勾缝 工具 (单 位 ：cm) 

(3)勾缝时，首先用嵌缝工具 (图 2)嵌满压 

实片石缝隙且不宜超过片石 (砌块)表面 ，把砌缝 

抹平抹满为宜，片石表面不要有多余的砂浆。 

(4)待砂浆 晾 30分钟，在初凝 前用 “图 1” 

工具进行勾缝，凹槽深为 8mm，槽宽为 10 mill。 

(5)砂浆凹槽内表面要勾光洁，勾缝砂浆采用 

1：2或 1：1砂浆 ，注意控制砂子的含泥量小于 5％， 

同时需过细孔筛 ，砂的细度模数 1．6—2．2为宜。 

(6)仔细清除片石表面多余砂浆，然后进行洒 

水养生。若砂浆于裂，则需在初凝前进行补压。 

(7)勾缝时泄水孔位置上放置预先制作的橡胶 

皮 ‘心型 ’模型。模型如图 3。 
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圈 2 嵌缝工具 圈 3 橡胶 ‘心型 ’模型 

3．2 施工工艺 (二) 
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(1)采用普通 牵8钢筋加工作为压凹槽工具形 

状如图 4。 

图 4 压 凹槽 工 具 

(2)砌筑同工艺 (一)。 

(3)勾缝同工艺 (一)。 

(4)在砂浆初凝前 ，把压槽工具放在砂浆上 ， 

然后用小木锤将钢筋轻轻击人，直到钢筋击人砂浆 

与片石表面相平，停止捶击。注意把工具放在砌缝 

中间位置。压时注意压成凸多边形。 

(5)用宽度为 3 eln，长 20 eln的直木条放在凹 

槽上方 ，使木条中线重合于凹槽 ，然后用简易铁皮 

制作的刀具清除两侧 片石上多余砂浆形成宽窄一 

致，边长较均的凸多边形。 

(6)泄水孔位置处理同工艺 (一)。 

(7)在压好的凹缝砂浆表面用普通铁抹子轻轻 

补 压光 。 

(8)洒水养生。 

4 劳动力比较 

劳动力 比较如表 1 

裹 l 不 同勾缝每 20 m2使用劳力比较裹 

S 经济 比较 

由于工艺 (一)、(二)勾缝用砂浆宽度较传统 

工艺小 ，节约勾缝用料 ，具体对比如表 2。 

裹 2 不同勾缝每 20 m2费用裹 

6 其它方面比较 

(1)工艺 (一)、(二)形成的砂浆缝克服了传 

统工艺砂浆易掉、易风化等缺点 ，不空鼓 ，槽 内光 

洁。 

(2)工艺 (一)、 (二)形成的槽宽一致 、均 

匀，暴露片石外面的面积较小，使风化、冻融循环 

破坏作用大大降低。 

(3)按工艺 (一 )施工 ，速度较快。按工 艺 

(二)施工，速度较慢，但其施工的勾缝形状较规 

则 ，为凸多边形，比工艺 (一)勾 出的缝更为美 

观、规则。 

7 施工中应注意事项 

(1)控制砂浆配合 比，确保施工用砂质量。 

(2)嵌砂浆前一定要检查砌缝深度 ，不满足要 

求的必须凿除。缝浅时 ，新嵌砂浆与原已硬化砂浆 

不易粘结易空鼓。 

(3)嵌砂浆前一定要湿润，或冲洗凿下的浮 

浆 、浮碴 。 

(4)勾压缝时均应在初凝前进行，否则破坏砂 

浆强度 。 

(5)注意砂浆的洒水养生。 

(6)勾缝时上下左右移动时应注意安全防护。 

8 工 程实例 

工艺 (一)、(二)在秦沈客运专线被众多施工 

单位所采用，受到铁道部秦沈总指的多次表扬 ，同 

时被到秦沈线参观的业内外人士称赞有嘉，称秦沈 

线的路基为路内一流水平 ，内实外美。 

9 结束语 

(1)建议在所勾缝凹槽中涂上碳墨，这样会增 

加砌体的立体观感 ，使勾缝效果更为突出。 

(2)工艺 (--)虽然施工出的浆砌凹缝美观大 

方，但需较多劳动力。工艺 (一)虽然速度较快 ， 

但没有工艺 (二)美观。二者使用的工具均很 简 

单 ，但没有先进的机械作为支持，施工速度上受人 

力的制约，向机械化发展是今后发展需思索和探讨 

的问题。 
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